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Sonda pre meranie zakalu

TurbiMax W CUS 31

Sonda pre montaz z vonkajSku a ponorna sonda pre pit-
nu a uzitkovu vodu na principe 90°-ového rozptylu svetla

Oblasti pouzitia

Endress +Hauser

The Power of Know How

Pitna voda v kazdej faze Upravy
Koaguldcia a vlockovanie
Strazenie prerazenia filtra

Vratné preplachovanie filtra
Kontrola cyklov preplachovania
Strazenie procesu delenia fazi
Kotlova napdjacia voda
Strazenie chladiacej vody
Strazenie povrchovych vod
Kontrola chodu ¢iriacich zariadeni
Vystupna kontrola priemyselnych
uzitkovych véd

Spatna cirkulacia priemyselnych
uzitkovych véd

Jej prednosti

Vhodna ako sonda pre pitnu vodu pre
kazdu inStaldciu so vzdialenost’ou od
steny, vac¢Sou ako 10 cm

Prvotné uvedenie do prevadzky bez
formazinu, kalibracia z vyroby ('plug
and play")

Meranie podfa EN / ISO

Mozné meranie pod tlakom pre
zamedzenie splyriovania

Priama montaz do potrubia
Integrované event. dodato¢ne monto-
vatelné stieracie zariadenie

Vlastna kontrola a kontrola plauzibility
Integrované meranie teploty

Pod uhlom splosteny povrch sondy
zosilfiuje efekt samocistenia prudiacim
meédiom a odpudzuje vzduchové
bubliny

Meracie okienko zo safirového skla,
odolného proti poSkodeniu

Mozna vzdialenost’ medzi sondou a
meracim prevodnikom az 200 m

s\

]
iy



TurbiMax W CUS 31

Princip €innosti a konstrukcia systému

Princip merania

Nefelometricky princip merania 90°-NIR rozptylom svetla podra EN 27027

Metdda 90°-ového rosptylu svetla pri vinovej dizke svetla v blizkom infraervenom pasme (880
nm) podfa ISO 7027 / EN 27027 zist'uje hodnoty zakalenia za Standardnych, porovnatefnych
podmienok. DodatoCne k signalu zakalenia sa meria a prenasa signal teploty. Vybudené Ziarenie
infraCerveného vysielaca (obr., poz. 1) sa dotyka media v definovanom uhle v otvoru. Pritom sa
zohradriuju rézne lomy svetla medzi vstupnym okienkom a médiom. Castice v médiu (poz. 5)
vytvaraju rozptylove Ziarenie, ktoré pod urcitym uhlom dopada na prijimac rozptyleného svetla
(poz. 3, 4). Meranie v médiu sa trvale porovndva a kalibruje s hodnotami referenéného prijimaca
(poz. 2). Funkcie digitalneho filtra s vynikajucim potlacenim rusivych signdlov a samokontrolou
sondy zabezpecuju dodato¢nu istotu merania.

Boc¢ny pohlad na sodnu (schéma v reze)
Infraerveny vysiela¢

Referenéna didda

Prijimac rozptyleného svetla 1

Prijimac rozptyleného svetla 2

Castice v médiu

B Pohfad zhora na plochu sondy s optickymi
1 okienkami
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C07-CUS31xxx-15-05-00-xx-001.EPS

1 3 4
Meranie zakalenia podla ISO 7027 | EN 27027

Vinova dika

880 nm

Kompenzacia vykonu
Ziarenia

pomocou referencnej fotodiddy

Kalibracia z vyroby

odvodena od formazinového Standardu a SiO,
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TurbiMax W CUS 31

Meracie zariadenie

Funkéné meracie zariadenie sa sklada z:

 sondy pre meranie zakalenia CUS 31 v armature
* meracieho prevodnika, napr. Liquisys M CUM 223/253

Opcionalne (dopinkovo):

 Univerzalny drziak zavesnej armatury CYH 101 pre ponornu prevadzku

* Ponorna armatura DipFit W CYA 611 alebo prieto¢na armatura FlowFit W CUA 250 alebo
vymenna armatura ProbFit W CUA 461

» Spojovacia krabica VBM

» Automaticky ostrekovaci Cistiaci systém ChemoClean
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Prieto¢né merania Meracie zariadenie s ponornou armatirou
1 meraci prevodnik, napr. Liquisys M CUM 253 1 meraci prevodnik, napr. Liquisys M CUM 253
2 kabel sondy 2 drZiak armatury CYH 101
3 TurbiMax W CUS 31 (s ochrannou strieSkou CYY 101)
4 prieto¢na armattira 5 3 TurbiMax W CUS 31
4 ponornd armattra DipFit W CYA 611
7 - - 7 "=V
Vstupne charakteristicke veliCiny
Merana veli€ina zékal
Meraci rozsah 0,000 ... 9999 FNU / 0,00 ... 3000 ppm / 0,0 ... 3,0 g/ / 0,0 ... 200,0 %
- 7 - ] -
Elektricke pripojenie
Pripojenie kablu Sensor Klemme CUM 2x3
AuRenschirm S
GN 4
Com A 96 &
A= Com B 97 8
WH 3
-Ue 88 5
BN §
+U, 87 &

Obsadenie kablu CUS 31, na strane sondy a meracieho prevodnika

Typ kablu

CYK 81, stvorzilovy, tieneny pevny kabel (2x2 zily sta¢ané) s vofnymi koncami kablu

Endress + Hauser



TurbiMax W CUS 31

Podmienky nasadenia (montaz)

Pokyny pre montaz

» Kazda sonda sa kalibruje vo vyr. zavode podfa normovaného postupu (ISO 7027 / EN 27027).
* Kalibracné udaje sa ukladaju interne v sonde.
* Dodatocne sa mézu ukladat’ kalibracie, Specifické pre zakaznika alebo meranu latku.

* Kalibracné hodnoty sa uvadzaju v certifikate kvality, ktory sa priklada ku kazdej sonde indi-

vidudine do obalu.

» Podla poziadaviek na meranie pitnej vody sa ponukaju systémy sondy s armaturami. Sonda je

uz zabudovana v armatdre a kalibruje sa spolu s touto armatdrou.
* Pre meranie uzitkovej vody sa ponukaju rézne armatury.
* Montaz sondy do potrubia alebo velmi blizko steny méze viest’ k spatnému rozptylu a tym k

zvyseniu signalu.

Pre kompenzdciu sa musi pripadne vykonat’ prispdsobenie montaze cez meraci prevodnik
(pozri prevadzkovy navod Liquisys M CUM 2x3, BA 200C/07/sk).

FNU
100 —

10 —

0.1

Wand oder Boden dunkel
(nicht reflektierend)

Wand oder Boden hell

/ (reflektierend)

0.01

15 20 Abstand
[cm]

C07-CUS31xxx-05-05-00-de-001.EPS

Vplyv vzdialenosti steny event. dna

Montaz v
ponornych armattrach

Zohtadnite pri montazi CUS 31 do ponornych armatur, ako napr. CYA 611 s vykyvnou traverzou,
aby sa v meracej prevadzke dodrzala dostato¢na vzdialenost’ od steny. Miesto instaldcie je preto
potrebné volit’ tak, aby pri premenlivych hladinach alebo zmenenych pomeroch prietoku
nevznikala Ziadna vzdialenost’ od steny, mensia ako 15 cm. Preto je potrebné vylUcit’ montaz
do zavesnej armatury s ret’azou. Sonda musi byt’ ponorena do média najmenej 4 cm.
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C07-CUS31xxx-11-05-00-xx-001.EPS

CUS 31 v armatire CYA 611 s vykyvnou traverzou

DrZiak armattry CYH 101 s armatirou CYA 611
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TurbiMax W CUS 31

Montaz do potrubia

V nasledujucom obrdzku su zndzornené r6zne montazne situdcie v potrubi a oznacené ako pri-
pustné event. nepripustné.

Detail A, 90° gedreht
(Seitenansicht)

1

IC07-CUS31xxx-11-05-00-de-001.EPS

MontaZne polohy a pozicie CUS 31 s adaptérom CUA 120-A/B event. s vymennou armattrou CUA 461

* Priemer potrubia musi byt pri pouziti odrazajucich materidlov (napr. nehrdzavejica ocel)
najmenej DN 100.

* Instalujte sodnu na miestach s rovnomernym prudenim, nie na miestach, kde m6zu vznikat’
vzduchové priestory alebo penoveé bubliny (1) alebo sa m6zu usadzovat’ latky z média (2).

* Najlepsim miestom instaldcie je v stupajucej rdre (3). Tiez inStalacia v horizontalnej rdre (4) je
mozna. Vylucit’ je potrebné inStalacie do spadovej rury (5).

* Smerujte povrch sondy proti pridu média (“samocistiaci efekt”).

Montaz v
prietoénych armattrach

Montujte sondu podfa pokynov v Technickej informdcii prieto¢nej armatiry FlowFit W CUA 250
(T1 096C/07/sk).

* Montuijte prietoCnu armaturu podfa moznosti zvilo, takZze sodna je obtekana zospodu. Alter-
nativne je mozna vodorovnd montaz armatury.

* Pri vodorovnej montazi si mozné dve vyrovnania sondy (obrazok):
— paralelne s pridom média
— proti prddu média

* Vyrovnanie paralelne s prudom meédia je potrebné pri pouziti ostrekovacej hlavice CUR 3.

* Vyrovnanie proti prudu média sa pouziva pre zosilnenie samocistiaceho efektu u médii s
vysokym obsahom necist6t (> 15 FNU). Odraz od stien je tu v dosledku vysokého sklonu k
absorpcii zanedbatelny.

Pri zakaleniach < 5 FNU sa odporuca pouzitie prevedenia sondy CUS 31-xxE event.
CUS 31-xxS.
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C07-CUA250xx-06-07-00-xx-002.EPS

Paralelné vyrovnanie sondy Viyrovnanie sondy proti pridu média

f smer pridenia média

Endress + Hauser



TurbiMax W CUS 31

Aplikacie na pitnej vode so
$pecifickou kalibraciou

Pri objednavke sondy CUS 31 s armaturou E alebo S sa uskutoCfiuje vo vyrobnom zavode indi-
vidualna kalibracia sondy s objednanou armaturou.
Prvodna kalibracia na mieste preto nie je potrebna.
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Prieto¢na armatura E Prieto¢na armattra S
(bez likviddcie plynovych bublin) (s likvidaciou plynovych bublin)

 Pri montazi armatury E sa uskutocriuje natok a odtok zvislo (smer prudenia zospodu hore,
pozri obrazok vfavo), u armattry S vodorovne (obrdzok vpravo).

» Natokova a odtokova rdra (menovita svetlost’ DN 20) sa prislusne lepi do lepeného spoja z PVC.
V pripade potreby sa m6ze montovat’ nastenny drziak.

e Minimalny prietok u armatury S je 50 I/h.

Odportucana montaz s
armaturou E event. S

Offnung fur Lufteintritt
Uber—I
druck =

C07-CUS31xxx-11-07-00-de--002.EPS

Pripustné a nepripustné montazne situdcie sondy v prieto¢nej armattre E event. S

Endress + Hauser




TurbiMax W CUS 31

Odstrainovanie plynovych
bublin

ZvyCajné meranie zakalenia sa vykonavaju v beztlakovej vzorke. Uvolfiovanim vzorky, ktora bola
predtym pod tlakom, vznikaju jemné bubliny plynu, ktoré skresfuju meranie zakalu.
Pre odstranenie rusivych plynovych bublin existuje viac moznosti:

Meranie pod tlakom v obchvate (bypass) (uvolnenie az po merani).

U merani bez alebo len s malym pretlakom:

Volny vytok média nad urovriou armatdry. Miesto montaze ma preto byt’ podfa moznosti nizko,
aby sa vyuzil maximalny mozny tlak.

Beztlakové meranie a odstranenie plynovych bublin pomocou stieracieho Cistenia.

Pre optimalne prispdsobenie su trvanie stierania a interval stierania programovatelné.
Redukovanie prietoku na najnizSiu moznu hodnotu (50 I/h, CUS 31-xxS).

Maly prietok vedie k dihSej dobe pobytu média v armature. Plynové bubliny maju tak viac ¢asu
na vystupanie hore. Doba nabudenia sondy sa zvySuje nasledkom menSieho prietoku nepa-
trne.

Prieto¢na armatura S s integrovanym odstrafiovanim plynovych bublin (obréazok dolu)
Najvacsi diel plynovych bublin sa vedie do hornej polovice deleného natoku (7) priamo k vytoku
armatury. Druha polovica média sa vedie cez stredovud ruru do kruhového kanalu (1). Tam vys-
tupju ostavajuce bubliny a dopravuju sa otvormi vo vytoku (2), nachadzajicom sa v strede
armatury, z meracej komory. Médium bez bublin (3) sa tla¢i dolu do meracej komory (5). Tym
sa dosiahne dodato¢ne vysoky prietok, takze vychadza rychla doba odozvy. Okrem toho sa v
Sirokom rozsahu zamedzuje usadzovaniu Castic necist6t.

kruhovy kandl

vytok zmeracej komory
médium bez bublin
vypustna skrutka
meracia komora
sonda CUS 31

deleny natok

NO N WND=

C07-CUS31xxx-11-07-00-xx-001.EPS

Prieto¢na armatura S s integrovanym odstrariovanim ply-
novych bublin (armatura S)

Presnost’ merania

Odchylka merania

< 5 % (min. 0,02 FNU) z meranej hodnoty
(Systémova odchylka merania vztiahnutd na primarny stav formazinu / vazba podfa
ISO 5725 a DIN EN ISO 7027:2000)

Opakovatelnost’

< 1 % (min. 0,01 FNU) z meranej hodnoty

Podmienky nasadenia (okolie)

Teplota skladovania —20... +60 °C
Krytie IP 68
Endress + Hauser 7



TurbiMax W CUS 31

Podmienky nasadenia (proces)

Rozsah procesnej teploty

-5...+50°C

Rozsah procesného tlaku
(zavislé na teplote)

1 bar (50 °C) ... 6 bar (25 °C)

Procesné pripojenie

G1 a NPT 3/4"

Konstrukcia

Typ / rozmery

240

6

C07-CUS31xxx-06-05-00-xx-001.EPS

C07-CUS31xxx-16-05-06-xx-001.EPS

Sonda CUS 31

pevny kabel

zdvit NPT 3/4"

zavit G1

O-kruZok

driek sondy

plocha sondy s optickym okienkom

OO WN =

Plocha sondy s optickymi okienkami

1

2
3
4

fotodidda (dioda prijimaca)
stiera¢ (opcionalne)
fotodidda (dioda prijimaca)
LED (IR-diéda vysielacia)

Stieracie cCistenie
(opcia)

Sonda CUS 31-W je vybavena gumovym stieracom pre odstranenie povlakov na nosnej doske
sondy. Ovladanie Casov Cistenia a pauzy sa uskutoCnuje cez meraci preovdnik (Liquisys M CUM

223/253).

Teplotny snimac

NTC-odpor 30K pri 25 °C

Materialy

nosna doska sondy, driek PVC / PPS GF 40 (Polyfenylensulfid s 40 % sklennych vldkien)
optické okienko safir

prietoCné armatury E a S PVC

kabel TPEO -40 ... 130 °C (elastomér na baze polyolefinov)

Endress + Hauser



TurbiMax W CUS 31

Certifikaty a schvalenia

Certifikat kvality
Pre kazdu sondu individualny certifikat kvality s idajmi pre identifikaciu sondy a pre kalibraciu

podfa ISO 7027 / EN 27027.
Certifikat kvality sa priklada ku kazdej sonde do obalu.

Informacie pre objednavku

Struktira vyrobku Sonda
TurbiMax W CUS 31 A | sonda v tandardnom prevedeni
W | sonda s integrovanym stieracom

Dizka kéblu

2 | pripojovaci kébel 7 m

4 | pripojovaci kabel 15 m

9 | pripojovaci kébel podra zelania zakaznika

Armatura

A | bez armatury

E |armatura pre média bez bublin

S | armatura s integrovanou eliminéciou plynovych bublin

[cus31-] | | |kompletny objednévaci kéd

Endress + Hauser



TurbiMax W CUS 31

Prislusenstvo

Prieto¢na armatura
FlowFit W CUA 250

258

227

C07-CUA250xx-06-07-00-xx-003.EPS

Prietocna armattira FlowFit W CUA 250

Prevedenie

A | montaz do Srébenia DN 25

B | montaz do kusu riru DN 63 (zalepenie)
Y | osobitné prevedenie podla Zelania zakaznika

CUA250- kompletny objednavaci kéd

Vymenna armattra
ProbFit CUA 461

100 650 (b)
90 300 (a)
250
B By
o= S 5
= —
L o v
1 2 3

C07-CUA461xx-06-07-00-xx-011.EPS

VWmenna armattra CUA 461

Verzia / typ montaze
A
B

Tesnenia O-kruzkom
1 | material EPDM
2 | material Viton

CUA461- kompletny objednavaci kéd

C07-CUA461xx-00-07-00-xx-001.EPS

Privarovacie hrdlo pre CUA 461 event. CUA 120

1 smer prudenia
2 adaptér procesného pripojenia
3 priruba procesného pripojenia DN 50

procesné pripojenie priruba DIN DN 50
procesné pripojenie priruba ANSI 2¢

Privarovacie preplachova-
cie hrdla DN 65

Pre automatické ostrekovacie Cistenie u CUS 31 v potrubi a zasobnikoch;

Obj. &. 51500912

10
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TurbiMax W CUS 31

Armattra pre zabudovanie 1 1 Sest’hranné $rébenie
CUA 120 2 O-krdZok na sonde
3 prevlecny kryt
— 2 4 volné priruba DN 50 | ANSI 2"
5 pripojovaci adaptér privarovacieho hrdla
S |4 @60 i 3 6 O-kriizky v previe¢nom krytu
& | on Bl 7 privarovacie hrdlo DN 50 / ANSI 2"
S -

1
T
|
1
1
|
H.

id

93

@ [a
001.EPS

C07-CUA120xx-06-07-00

Adaptér CUA 120-B s privarovacim hrdlom DN 50 /| ANSI 2" s vofnou prirubou

Prevedenie

A | Adaptér pre privarenu prirubu (vy$ka priruby = 47 mm)
B | Adaptér pre montazne hrdlo (vy$ka hrdla = 93 mm)

Y |osobitné prevedenie podfa Zelania zdkaznika

CUA120- kompletny objednavaci kéd

Privarovacie hrdlo Prevedenie Objednavacie &islo

DN 50 / ANSI 2“ nehrdzavejlica ocel 1.4571 50080249
polyvinylchlorid (PVC) 50080250
polypropylen (PP) 50080251

Skusobny nastavec CUY 22  SkusSobny nastavec pre CUS 31 a CUS 41 pre skusku stability sondy;
Obj. &. 51504477

Ostrekovacia hlavica CUR 3  Ostrekov. hlavica pre Cistenie sond mer. zakalenia v prieto¢nych armaturach; Obj. kéd: CUR 3 - 1

Ostrekovacia hlavica CUR 4  Ostrekovacia hlavica pre Cistenie sond mer. zakalenia v ponornej prevadzke; Obj. kod: CUR 4 - A

Dodato¢na kalibracia Dodatocnd kalibracia CUS 31 podfa ISO 7027 / EN 27027,
Obj. &. 50081264

Servisna suprava CUY 31 3 bnahradné stieracie ramena pre CUS 31-Wxx;
Obj. €. 50089252

Predizovaci kabel neupraveny kdbel pre prediZenie od spojovacej krabice VBM k meraciemu prevodniku,
CYK 81 Stvorzilovy, tieneny meraci kabel (2x2 Zily sta¢ané); obj. ¢. 51500830

Boc¢nikovy odpor RM Obj. ¢. 51500836

Spojovacia krabica RM Obj. ¢. 51500832

Drziak sondy RM Obj. ¢. 51500734

Endress + Hauser 11



Dopinkova dokumentacia

O Technicka informdcia Liquisys M CUM 223/253, Tl 200C/07/sk; Obj. ¢. 51500282
0O Technicka informdcia ProbFit CUA 461, Tl 134C/07/sk; Obj. ¢. 50073612

0O Technicka informdcia DipFit W CYA 611, Tl 166C/07/sk; Obj. ¢. 50085984

0O Technicka informdcia CUA 120 / CUA 250, Tl 096C/07/sk; Obj. €. 50077050

0O Technicka informdcia CYH 101, TI 092C/07/sk; Obj. ¢. 50061227

O Prevadzkovy ndvod CUY 22, BA 226C/07/sk; Obj.

¢. 51503817

Technické zmeny vyhradené

Vyhradné zastipenie Endress+Hauser pre SR:

Transcom technik, s.r.o.
Bojnicka 14, PO.BOX 25
830 00 Bratislava 3

Tel. +421(02) 4488 0259
Fax +421(02) 4488 7112
E-Mail:info@transcom.sk
Web: www.transcom.sk
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